NIPPON
PAINT

SU BAZLI i CEPHE URUN GRUBU

NIPPON PAINT LEONA iPEKSi MAT i¢C CEPHE BOYASI

URUN TANIMI
Su bazli, silikon katkili, yuksek silinme direncine sahip, ipek mat dokuda, stiren akrilik
baglayicili, dekoratif son kat i¢ cephe boyasidir.

OZELLIKLERI

Nippon Paint Leona silikon teknolojisi ile guclendirilerek, yaratilan ylksek dayanim
gucu ve kendisine 0zel ipek mat dokusu sayesinde gergek silinme 6zelligine sahiptir.
ipeksi mat dokusu ile 1s1§1 milkemmel yansitarak ortamda ferahlik hissi uyandirir.
Ortlictlugu yuksektir. Kokusuzdur, su ile inceltildigi icin de ¢evre dostudur. Catlama,
kabarma ve dokulme yapmaz. Uygulamasi kolay ve kurumasi erken oldugundan
zaman ve iscilik tasarrufu saglar.

UYGULAMA YUZEYLERI

Nippon Paint Leona, saten algl, macun ve astarlama gibi alt zemin hazirhgi yapilmis
yuzeylere, yeni ve duzgun i¢ yuzey duvar ve tavanlara, daha dnce boyanmis ve
rengini kaybetmis eski boyall i¢ yuzeylere, cam tekstili ve boyanabilir duvar kagidi
Uzerine son kat boya olarak uygulanir.

UYGULAMA

Nippon Paint Leona uygulanacak yuzeyler, dizgun, saglam, kuru, temiz ve boyayi
tasiyabilecek durumda olmalidir. Uygulama yapilacak yuzeyler her turlu kir, toz, kalip
yagl, gevsek tabakalardan arindirilarak saglam, kuru, temiz ve kendini tasiyabilecek
duruma getirilmelidir. Uygun astar ile astarlama yapildiktan sonra, boya iglemi
tamamlanmalidir. Uygulama esnasinda ortam ve yuzey sicakliginin +5°C ile +30°C
arasinda olmasina dikkat edilmelidir. Fir¢a, rulo ve puskurtme ile uygulanabilir.

ilk defa uygulanacak yeni sivali i¢ ylizeylerde Nippon Paint ic Cephe Gegis Astari
veya Nippon Paint ic Cephe Macun Astari kullaniimalidir. Bu tip yiizeylerde seffaf
karakterli astarlar kullanildiginda, astar yuzey tarafindan emilemeyeceginden, astar
yuzeyde camimsi bir tabaka olusturmaktadir. Olusan bu camimsi ylzey Uzerinde son
kat boya yuzeye tutunamayarak yeterli kalinliga ulasamayacagindan ortuculik
problemi yasanabilir.

Saten algi gibi tozuma karakterli ve emiciligi yiksek eski sivali ylizeylerde Nippon
Paint ic Cephe Seffaf Astar ile tek kat olarak tarama ve perdahlama yapmadan
kullaniimalidir. Bu tip yuzeylerde pigmentli astar kullanilirsa boyada aderans
problemi yasanabilir.
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Eski boyali su bazl silikon katkili ve solvent bazli softmat- ipekmat-yarimat-parlak
boyali ylzeyler Uzerine, son kat boya ile ilgili uygun astar iglemine gecilmeden once,
yuzeylerin tamamina hafif zimpara yapilmasi unutulmamaldir. Zimpara yapiimadan
ve Nippon Paint ic Cephe Gegis Astari veya Nippon Paint ic Cephe Macun Astari ile
astarlanmadan yapilan uygulamalarda aderans zafiyeti yasanabilmektedir.

Kaba algi, makine algisi ve saten al¢i uygulamalarinda dretici firma etiket ve
lejantlarina uyularak uygulama yapilmak kaydi ile algi iglemi tamamlanmig yuzeylere
seffaf karakterli astarlar (Nippon Paint ic Cephe Seffaf Astar) tarama ve perdahlama
yapilmadan, rulo yuzeyde sadece bir tur attirilarak uygulanmalidir. Sonrasinda ara
astar kati olarak pigmentli astarlar kullaniimali ve son kat boyalar rulo-firga ile en az
iki kat halinde (airless-havasiz tabanca ile tek kat halinde) uygulanmaldir.

Kireg lzerine direk uygulama yapilmamaldir. Kireg tabakasi tel firga veya spiral
motor gibi mekanik yontemlerle mumkun oldugu kadar temizlenmeli ve yluzeydeki
tozlar alindiktan sonra, Nippon Paint ic Cephe Seffaf Astar tek kat olarak tarama ve
perdahlama yapmadan kullaniimalidir. Bu tip emici yluzeylerde, pigmentli astar
kullanilirsa boyada aderans problemi yasanabilir.

Uriinlerimizin, 30.06.2007 tarih 26568 no.lu ingaat Genel Teknik Sartnamesine uygun
yapilan alt yapi yuzeylerinde uygulanmasi gerekmektedir.

Havasiz (airless) pliskiirtmede:
Basing :140 bar

Meme acisi:50°

Meme 6l¢usu(inch):0,019”
inceltme (su): % 5 hacimce

INCELTME
Firca ve rulo uygulamalarinda temiz su ile %10 inceltilerek en az iki kat halinde
uygulanmasi tavsiye edilir.

KURUMA SURESI

ilk kuruma :30 dakika

ikinci kat kuruma: 4-6 saat

Son Kuruma: 24 saat

Not: ikinci kat uygulamaya 4 saatten dnce kesinlikle baglanmamalidir. Maksimum
ortculuk; bekleme suresine dikkat edildigi ve astar uygulamasi yapildigi durumlarda
elde edilir. Yuzeyler tam kuruma suresince dondan korunmalidir

SARFIYAT
Yuzey duzgunlugune ve emiciligine bagl olarak 1litre ile tek katta ortalama 15-29 m?
yer boyanabilir. Kesin sarfiyat igin kontrolli numune ¢aligiimasi yapiimahdir.
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DEPOLAMA

Acilmamis ambalajinda, serin ve kuru yerde dondan, direkt gines i1sigindan
korunarak 3 yil saklanabilir. Ambalajin kapagini kullanimdan hemen sonra hava
almayacak sekilde kapatiniz.

AMBALAJ
135L,75L,25L,1.25L

@ TS 5808/2012ye uygundur.
G G tebligine uygundur.

TSE

Parlakhk: Yari Mat

Tane Blyuklugu: ince
Ortme Guicl: Sinif 2 (7Tm?/L)
Yas Ovma Direnci: Sinif 1

Poz No
15.540.1508, 15.540.1526, 15.540.1527, 15.540.1528

Rayi¢ No
10.250.1003

Bu teknik féy normal sartlarda laboratuvar verileri temel alinarak hazirlandigindan
yukari da yeterli bulunmayan detaylar icin teknik personele danisiniz. Aksi halde bilgi
yetersizligi sonucu ortaya ¢ikacak hatalar Uretici firmaya sorumluluk yiklemez. Bu
bilgilerin degistiriime hakki firmamizca saklidir. Gerektiginde urtnlerin saglik-
guvenlik-tagsima riskleri ve dnlemleri ile ilgili ayrintil bilgilere Malzeme Guvenlik Bilgi
Formundan ulasabilirsiniz.

Bu iiriin TS EN ISO 9001, TS EN ISO 14001, TS ISO 45001, TS EN ISO 50001, TS
ISO 10002 ve TS EN ISO/IEC 27001 standartlari uygunluk belgesine sahip Betek
A.S. tarafindan uretilmektedir.

Rev. Mart 2025

BETEK BOYA VE KIMYA SANAYiI A.S. )
ZUumrUtevler Mahallesi Ural Sokak No:38 34852 Maltepe / ISTANBUL
Tel: 0216 571 10 00 Faks: 0216 571 13 15 Mersis No: 0167001238900018 - www.nipponboya.com

NIPPON PAINT | | : | |




